r@n FF_I_ 8 Narodowe Centrum

PBS AN e e e Badar i Rozwioju
Program Badan Stosowanych —
Typ pojazdu: | Komponent:
Zalgcznik nr 1 do 073-BR1-2019 - Zestaw kolowy 06:06.2019r
227TM wersja 7
napedny
Lp. |Parametr Wymaganie Uwagi
1. Warunki eksploatacyjne i klimatyczne
1.1. | Zabudowa zestaw kotowy napedny Na zewnatrz pojazdu.
1.2. | Predkos$¢ eksploatacyjna pojazdu 160 km/h
1.3. | Warunki postoju Postdj pojazdu na odkrytym placu.
1.4. | Srodowiskowe warunki pracy dla W zakresie temperatury powietrza
zestawow kotowych napednych na zewnatrz pojazdu od -30°C do
+40°C, a wewnatrz pojazdu od -
30°Cdo +50°C.
W zakresie:
« wysokosci n.p.m. - Al,;
» wzglednej wilgotnos$ci
powietrza - max. 90%
przy 20°C ($rednia roczna
75%);
oraz pozostatych warunkow
srodowiskowych zgodnie z norma
PN-EN 50125-1.
2. Wymagania ogdlne
2.1. | Kategoria pojazdu Pojazd (zgodnie z TSI SRT p. 4.2.3.

oraz TSI LOC&PAS p. 4.1.4.)
bedzie zaprojektowany w kategorii
zagrozenia pozarowego A.

3. Wyposazenie

3.1. | Zabudowa Wozek napedny pojazdu

3.2. |Rodzaj iilo$¢ 4 zestawy kotowe napedne

4. Wymagania funkcjonalne i konstrukcyjne

4.1. Koto monoblokowe z tarczami
] hamulcowymi

4.2. |Srednica kota fabrycznie nowego $850mm

($rednica nominalna)

4.3. | Srednica kota po ostatnim reprofilowaniu | $790mm

4.4, | Srednica kola catkowicie zuzytego ¢780mm

4.5. | Obcigzenie zestawu kotowego w stanie 17,8 ton/o$ V5
tadownym

46. | . .
Srednica zewnegtrzna tarczy hamulcowe;j ~$ 700mm

4.7. | Material osi zestawu kotowego EAAT

4.8. | Srednica czopa osi (pod tozysko) ¢ 130mm

4.9. | Srednica podpiascia osi ~¢$ 185mm

4.10. | Srednica osi do montazu sprzegta napedu ~d min. 192mm do ustalenia
min. z dostawca

nape¢du
5. Pozostale wymagania
Zamowienie bedzie realizowane w ramach projektu wspotfinansowanego Stronalz5h

ze Srodkow Programu Badan Stosowanych.
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Lp. |Parametr Wymaganie Uwagi
5.1. | Wymagania przeciwpozarowe -
5.1.1. | Kategoria eksploatacyjna Kategoria 2 (OC2) zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN
45545-1.
5.1.2. | Kategoria projektowa Kategoria N zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN
45545-1.
5.1.3. | Poziom zagrozenia HL2 zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 45545-2.
5.1.4.| Wymagania materiatowe Zgodnie z wymaganiami TSI V4
LOC&PAS p. 4.2.10.2
oraz normy PN-EN 45545-2,
5.1.5. | Certyfikaty Zastosowane Urzgdzenia musza V4
mie¢ odpowiednie certyfikaty
palnosciowe zgodnie z norma
PN-EN 45545-2.
6. Dokumentacja
6.1. Wymagana
w terminie
Instrukcja montazu uktadu, dwobch
- poszczegblnych zespotow, rysunki | tygodni od
montazowe. podpisania
UMowy.
V4
6.2. Rysunki 2D oraz 3D Wymagana
poszczegdlnych elementow w terminie
dwoch
- tygodni od
podpisania
umowy
V4
6.3. Oferent
I . zobowigzany
- Specyfikacja techniczna. dofaczyé do
oferty.
6.4. Dokumentacja Techniczno-Ruchowa | Wykonawca
zgodna z obwieszczeniem Ministra | dostarczy
Infrastruktury i Budownictwa z dnia | wraz z
27 stycznia 2016r. w sprawie | pierwsza
ogloszenia  jednolitego tekstu | dostawa
rozporzadzenia Ministra | przedmiotu
Infrastruktury, w sprawie ogoélnych | zamdwienia
) warunkow technicznych eksploatacji
pojazdéw kolejowych (Dz. U. poz.
226), ktéra musi zawieraé:
e  okreslenie
przeznaczenia;
. dane techniczne;
o  Opis budowy i
zasady dzialania;
Zamowienie bedzie realizowane w ramach projektu wspotfinansowanego Strona2z5

ze Srodkow Programu Badan Stosowanych.
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-  instrukcje obstlugi
(przygotowanie
instrukcji wg PN-EN
82079-1);

o  rysunki pogladowe;

- Wymagania
dotyczace
uzytkowania i
bezpieczenstwa
obstugi;

-  wytyczne dotyczace
utrzymania i
konserwacji;

-  Opis metod
sprawdzania stanu
technicznego i
zestawienie
parametrow;

. oOpis
charakterystycznych
usterek i metod ich
usuwania;

o wykaz czgsci
zamiennych

o  zasady recyklingu.
Szczegdtowy zakres
danych do
omoéwienia podczas
dlalogu V4
technicznego.

6.5. Wykonawca

dostarczy
Ilustrowany katalog czesci wraz z
zamiennych. PIeTWs2g
dostawa
przedmiotu
zamoOwienia.

6.6. Wykonawca
Warunki techniczne wykonania i dostarczy w
odbioru przedmiotu dostawy terminie 3
podzespotu zamontowanego w miesigcy od
pojezdzie. podpisania

uMmowy.

6.7 Dane do analizy RAMS/LCC Wykonawca
minimum: FIT. (wskaznik dostarczy w
awaryjnos$ci), MTTR ($redni czas do |terminie 3
przywrdcenia), MTBF ($redni czas | miesigcy od
bez uszkodzenia) wg normy PN-EN | podpisania
50126-1, koszty utrzymania umowy

Zamowienie bedzie realizowane w ramach projektu wspotfinansowanego Strona3z5

ze Srodkow Programu Badan Stosowanych.
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Lp. |Parametr Wymaganie Uwagi
technicznego dla poziomow P1 do dostawy.

P5. Szczegotowy zakres danych do V4

omoéwienia podczas dialogu

technicznego.

1. QOdbior i jakosé
Deklaracja zgodno$ci Deklaracja zgodnosci zawierajaca Wykonawca
listg norm i przepisow - wg Ustawy | dostarczy

o systemach oceny zgodnosci i wraz z

nadzoru rynku (Dz. U. z 2017 r. poz. | pierwszg

7.1. .. S )

1398) z pdzniejszymi zmianami; dostawg
przedmiotu
zamOwienia.

V4
7.2. | Swiadectwa odbioru urzadzenia Swiadectwa odbioru 3.2 zgodnie z|Wykonawca
norma PN-EN 10204. dostarczy
wraz z
pierwsza
dostawa
przedmiotu
zamowienia
V4
7.3. | Dopuszczenie do stosowania w Dokument stwierdzajacy Preferowane
kolejnictwie przydatnos$¢ do stosowania W

kolejnictwie wydany przez Wykonawca

akredytowang jednostke oceniajaca - | dostarczy

zgodna wraz z

znormg EN ISO/IEC 17065. pierwsza
dostawa
przedmiotu
zamowienia

V4
7.4. | Poswiadczenie spetnienia norm i Oswiadczenie oferenta o spetnieniu | Oferent
przepisow norm i przepiséw wymaganych w zobowiazany
niniejszym dokumencie. dotaczy¢ do
oferty.
V4
7.5. | Certyfikat weryfikacji WE Certyfikat weryfikacji WE (zgodnie | Wykonawca

z TSI LOC&PAS). dostarczy
wraz z
pierwsza
dostawg
przedmiotu
zamowienia

8 Normy i dokumenty *1), *2), *3) V6
8.1 PN-EN 10204 Wymagania w zakresie dokumentow
o kontroli.
8.2. | PN-EN 45545-1 Wymagania przeciwpozarowe w
PN-EN 45545-2 zakresie: postanowien ogolnych oraz
TSI LOC&PAS stosowanych materiatow.
8.3. | TSI LOC&PAS p.4.2.3.5 Wymagania dotyczace wyrobu
8.4. |PN-EN 13104+A2 Osie zestawow kolowych napednych
Zamowienie bedzie realizowane w ramach projektu wspotfinansowanego Strona4z5

ze Srodkow Programu Badan Stosowanych.
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Lp. |Parametr Wymaganie Uwagi

— zasady konstrukcji

8.5. |PN-EN 13260+A1 Zestawy kotowe 1 wozki-Zestawy
kotowe- wymagania dotyczace

wyrobu

PN-EN 13261+Al Zestawy kotowe i wozki — Osie —
8.6. )
Wymagania dotyczace wyrobu

8.7. | PN-EN 13262+A2 Zestawy kotowe i wozki — Kota —
Wymagania dotyczace wyrobu

8.8. |PN-EN 13715+A1 Zestawy kotowe 1 wozki — Kota —
Zewngetrzne zarysy wiencow kot

8.9. |PN-EN 13979-1+A2 Zestawy kotowe i wozki — Kota —
Procedura dopuszczenia (Kota kute i
walcowane)

8.10. | TSI SRT Wymagania w zakresie
bezpieczenstwa w tunelach

kolejowych.

PN-EN 50125-1 Wymagania w zakresie warunkow
8.11. . -
eksploatacyjnych i klimatycznych.

8.12. | PN-EN 50126-1 Specyfikowanie i wykazywanie V4
niezawodnosci, dostepnosci,
podatnosci utrzymaniowej i
bezpieczenstwa (RAMS)

8.13. | PN-EN 82079-1 Przygotowanie instrukcji
uzytkowania.

8.14. |EN ISO/IEC 17065 Przepisy dotyczace oceny zgodnosci
wymagania dla jednostek
certyfikujacych wyroby.

Uwagi:

*1) W kwestiach nie wyszczegdlnionych w niniejszych wymaganiach obowigzuja zapisy z
powyzszych norm.

*2) Datowanie norm wazne na dzien sktadania oferty na podzespot.

*3) Zamawiajacy dopuszcza przedstawienie odpowiednich dokumentéw potwierdzajgcych spetnienie

norm i przepisOw rownowaznych do wymienionych jednak Wykonawca jest zobowigzany do

udokumentowania rownowazno$ci tych norm i przepisow na wilasny koszt za potwierdzeniem

istnienia takiej rownowazno$ci przez akredytowang jednostke oceniajaca posiadajaca odpowiedni

zakres uprawnien.

Ocena na podstawie zataczonych kopii dokumentoéw potwierdzajacych. V6

Zalaczniki:
Zatacznik 1: Rys.1,,Zestaw kotowy napedny(rysunek wstepny)”.
Zatacznik 2: Rys.2,,0$ napedna(rysunek wstepny)”.

Zamowienie bedzie realizowane w ramach projektu wspotfinansowanego Strona5z5
ze Srodkow Programu Badan Stosowanych.
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H. CEGIELSKI - FABRYKA POJAZDOW SZYNOWYCH

Narodowe Centrum
Badan i Rozwoju

Typ pojazdu: | Komponent: 06.05.2019r.
227TM | Zalacznik nr 1 do 073-BR1-2019 Zestaw kolowy toczny |wersja5
Lp. |Parametr Wymaganie Uwagi
1. Warunki eksploatacyjne i klimatyczne
1.1. | Zabudowa zestaw kotowy toczny Na zewnatrz pojazdu.
1.2. | Predko$¢ eksploatacyjna pojazdu 160 km/h
1.3. | Warunki postoju Postdj pojazdu na odkrytym placu.
1.4. | Srodowiskowe warunki pracy dla W zakresie temperatury powietrza
zestawow kolowych tocznych na zewnatrz pojazdu od -30°C do
+40°C, a wewnatrz pojazdu od -
30°Cdo +50°C.
W zakresie:
« wysokosci n.p.m. - Al,;
« wzglednej wilgotnosci
powietrza - max. 90%
przy 20°C ($rednia roczna
75%);
oraz pozostalych warunkow
srodowiskowych zgodnie z normg
PN-EN 50125-1.
2. Wymagania ogélne
2.1. |Kategoria pojazdu Pojazd (zgodnie z TSI SRT p. 4.2.3.
oraz TSI LOC&PAS p. 4.1.4.)
bedzie zaprojektowany w kategorii
zagrozenia pozarowego A.
3. Wyposazenie
3.1. |Zabudowa Wobzek toczny pojazdu
3.2. | Rodzaj iilos¢ 4 zestawy kotowe toczne
4. Wymagania funkcjonalne i konstrukcyjne
4.1. i Koto monoblokowe z tarczami
hamulcowymi
4.2. |Srednica kota fabrycznie nowego $850mm
($rednica nominalna)
4.3. | Srednica kota po ostatnim reprofilowaniu | $790mm
4.4. | Srednica kola catkowicie zuzytego $780mm
4.5. | Obciazenie zestawu kotowego w stanie 18,5 ton/o$
fadownym
4.6. |Srednica zewnetrzna tarczy ~¢p 700mm
hamulcowej
4.7. | Materiat osi zestawu kotowego EA4T
4.8. | Srednica czopa osi (pod tozysko) ¢ 130mm
4.9. | Srednica podpiascia osi ~¢$ 185mm
5. Pozostale wymagania
5.1. | Wymagania przeciwpozarOwe -
5.1.1. | Kategoria eksploatacyjna Kategoria 2 (OC2) zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN
45545-1.
5.1.2. | Kategoria projektowa Kategoria N zgodnie z
Zamowienie bedzie realizowane W ramach projektu wspotfinansowanego Stronalz5h

ze Srodkow Programu Badan Stosowanych.
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Lp. |Parametr Wymaganie Uwagi
wymaganiami normy PN-EN
45545-1.
5.1.3. | Poziom zagrozenia HL2 zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN 45545-2.
5.1.4. | Wymagania materiatowe Zgodnie z wymaganiami TSI V4
LOC&PAS p.4.2.10.2
oraz normy PN-EN 45545-2.
5.1.5. | Certyfikaty Zastosowane urzadzenia muszg V4
mie¢ odpowiednie certyfikaty
palno$ciowe zgodnie z normg
PN-EN 45545-2.
6. Dokumentacja
6.1. Wymagana
w terminie
Instrukcja montazu uktadu, dwodch
- poszczegblnych zespotow, rysunki | tygodni od
montazowe podpisania
umowy.
V4
6.2. Wymagana
w terminie
Rysunki 2D oraz 3D poszczegdlnych dwoc(:jh_ d
) elementow tygodni 0
podpisania
umowy
V4
6.3. Oferent
I . zobowigzany
- Specyfikacja techniczna. dolaczyé do
oferty.
6.4. Dokumentacja Techniczno-Ruchowa | Wykonawca
zgodna z obwieszczeniem Ministra | dostarczy
Infrastruktury i Budownictwa z dnia | wraz z
27 stycznia 2016r. w sprawie | pierwsza
ogloszenia  jednolitego tekstu | dostawa
rozporzadzenia Ministra | przedmiotu
Infrastruktury, w sprawie ogdlnych | zamowienia
warunkow technicznych eksploatacji
pojazdéw kolejowych (Dz. U. poz.
226), ktora musi zawierac:
o  okreslenie
przeznaczenia;
. dane techniczne;
o Opis budowy i
zasady dzialania; V4
o instrukcje¢ obstugi
(przygotowanie
instrukcji wg PN-EN
82079-1);
Zamowienie bedzie realizowane W ramach projektu wspotfinansowanego Strona2z5

ze Srodkow Programu Badan Stosowanych.
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H. CEGIELSKI - FABRYKA POJAZDOW SZYNOWYCH

PBS

Program Badan Stosowanych

Lp. |Parametr Wymaganie Uwagi
« rysunki pogladowe;
. Wymagania

dotyczace
uzytkowania i
bezpieczenstwa
obstugi;

e  wytyczne dotyczace
utrzymania i
konserwaciji;

o  Opis metod
sprawdzania stanu
technicznego i
zestawienie
parametréw;

. Opis
charakterystycznych
usterek i metod ich
usuwania;

« wykaz czeSci
zamiennych

«  zasady recyklingu.
Szczegdlowy zakres
danych do
omoéwienia podczas
dialogu
technicznego.

6.5. Wykonawca

dostarczy
Ilustrowany katalog czesci Wraz z
. pierwsza
zamiennych. dostaw
q
przedmiotu
zamowienia.

6.6. Wykonawca

Warunki techniczne wykonania i dostarczy w
. . terminie 3
odbioru przedmiotu dostawy .
miesigcy od
podzespotu zamontowanego w R
o podpisania
pojezdzie. umowy.

6.7. Dane do analizy RAMS/LCC Wykonawca
minimum: FIT. (wskaznik dostarczy w
awaryjno$ci), MTTR ($redni czas do |terminie 3
przywrocenia), MTBF ($redni czas | miesiecy od
bez uszkodzenia) wg normy PN-EN | podpisania
50126-1, koszty utrzymania umowy
technicznego dla pozioméw P1 do | dostawy
P5. Szczegotowy zakres danych do V4
omoéwienia podczas dialogu

Zamowienie bedzie realizowane W ramach projektu wspotfinansowanego Strona3z5

ze Srodkow Programu Badan Stosowanych.
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P BS ALY s masrammonzanoucs Badan i Rozwoju

Program Badan Stosowanych

Lp. |Parametr Wymaganie Uwagi
technicznego.
1. QOdbior i jakosé
Deklaracja zgodnosci Deklaracja zgodnosci zawierajaca Wykonawca
listg norm i przepisow - wg Ustawy | dostarczy
o systemach oceny zgodno$ci i wraz z
nadzoru rynku (Dz.U. z 2017 r. poz. | pierwsza
7.1. . S .

1398) z pdzniejszymi zmianami; dostawg
przedmiotu
zamOwienia.

V4
7.2. | Swiadectwa odbioru urzadzenia Swiadectwa odbioru 3.2 zgodnie z | Wykonawca
norma PN-EN 10204. dostarczy
wraz z
pierwsza
dostawg
przedmiotu
zamowienia
V4
7.3. | Dopuszczenie do stosowania w Dokument stwierdzajacy Preferowane
kolejnictwie przydatno$¢ do stosowania w

kolejnictwie wydany przez Wykonawca

akredytowang jednostke oceniajgca - | dostarczy

zgodna wraz z

z normg EN ISO/IEC 17065. pierwsza
dostawa
przedmiotu
zamowienia.

V4
7.4. | Poswiadczenie spelnienia norm i Oswiadczenie oferenta o spetnieniu | Oferent
przepisow norm i przepisow wymaganych w zobowiazany
niniejszym dokumencie. dotaczy¢ do
oferty.
V4
7.5. | Certyfikat weryfikacji WE Certyfikat weryfikacji WE (zgodnie | Wykonawca

z TSI LOC&PAS). dostarczy
wraz z
pierwsza
dostawa
przedmiotu
zamowienia.

8 Normy i dokumenty *1), *2), *3) V5
8.1 PN-EN 10204 Wymagania w zakresie dokumentoéw
o kontroli.
8.2. |PN-EN 45545-1 Wymagania przeciwpozarowe w
PN-EN 45545-2 zakresie: postanowien ogolnych oraz
TSI LOC&PAS stosowanych materiatow.
8.3. |TSILOC&PAS p.4.2.3.5 Wymagania dotyczace wyrobu
8.4. |PN-EN 13103+A2 Zestawy kotowe 1 wozki — Osie
zestawow kotowych tocznych —
Zasady konstrukcji
Zamowienie bedzie realizowane W ramach projektu wspotfinansowanego Strona4z5

ze Srodkow Programu Badan Stosowanych.
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Program Badan Stosowanych

X 8
TABOR NaroQo_we Cen?rum
AL i s romom oo Badan i Rozwoju

Lp. |Parametr Wymaganie Uwagi

8.5. |PN-EN 13260+A1 Zestawy kotowe 1 wozki-Zestawy

kolowe- wymagania dotyczace
wyrobu

PN-EN 13261+Al Zestawy kotowe 1 wozki — Osie —
8.6. )
Wymagania dotyczace wyrobu

8.7. |PN-EN 13262+A2 Zestawy kotowe i wozki — Kota —
Wymagania dotyczace wyrobu

8.8. |PN-EN 13715+A1 Zestawy kotowe i wozki — Kota —
Zewngtrzne zarysy wiencow kot

8.9. |PN-EN 13979-1+A2 Zestawy kotowe i wozki — Kota —
Procedura dopuszczenia (Kota kute i
walcowane)

8.10. | TSI SRT Wymagania w zakresie
bezpieczenstwa w tunelach

kolejowych.

PN-EN 50125-1 Wymagania w zakresie warunkdéw
8.11. - e
eksploatacyjnych i klimatycznych.

8.12. | PN-EN 50126-1 Specyfikowanie i wykazywanie V4
niezawodnosci, dostepnosci,
podatno$ci utrzymaniowej i
bezpieczenstwa (RAMS)

8.13. | PN-EN 82079-1 Przygotowanie instrukcji
uzytkowania.

8.14. |EN ISO/IEC 17065 Przepisy dotyczace oceny zgodnosci
wymagania dla jednostek
certyfikujacych wyroby.

Uwagi:

*1) W kwestiach nie wyszczegdlnionych w niniejszych wymaganiach obowiazuja zapisy z
powyzszych norm.

*2) Datowanie norm wazne na dzien sktadania oferty na podzespot.

*3) Zamawiajacy dopuszcza przedstawienie odpowiednich dokumentoéw potwierdzajacych spetnienie

norm i przepisow réwnowaznych do wymienionych jednak Wykonawca jest zobowigzany do

udokumentowania réwnowaznosci tych norm i przepisow na wilasny koszt za potwierdzeniem

istnienia takiej rownowaznos$ci przez akredytowana jednostke oceniajaca posiadajaca odpowiedni

zakres uprawnien.

Ocena na podstawie zataczonych kopii dokumentoéw potwierdzajgcych. V5

Zalaczniki:
Zatacznik 1: Rys.1,,Zestaw kotowy toczny(rysunek wstepny)”.
Zalacznik 2: Rys.2,,08 toczna(rysunek wstepny)”.

Zamowienie bedzie realizowane W ramach projektu wspotfinansowanego Strona5z5
ze Srodkow Programu Badan Stosowanych.
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